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H551 Supergrip Multi

KARTA TECHNICZNA
SB2

KLUCZOWE KORZYSCI

- Trwale elastyczny w szerokim zakresie
temperatur

- Do zastosowan zewnetrznych i wewnetrznych

- Dobra odpornos¢ na promieniowanie UV

- Znikomy skurcz, niski ubytek masy (nie tworzy
szkodliwych naprezen)

- Neutralny chemicznie (niekorozyjny dla metali)
- Bez rozpuszczalnikéw, silikonow

- Nie zawiera izocyjaniandw (bez ryzyka pecherzy)
- Zapewnia rowng i gtadka fuge

- Wysoka odpornos¢ na starzenie

- Niska emisja lotnych srodkéw organicznych
(klasyfikacja EMICODE EC1 Plus)

- Wysoka paroszczelnosc¢ (test wg DIN EN 12086)
- PN-EN 15651-1 (klasa F-EXT-INT-CC)

OPIS PRODUKTU

Bostik H551 Supergrip Multi to jednosktadnikowy, klej-
uszczelniacz hybrydowy o szerokim zakresie zastosowan w
budownictwie i przemysle. Charakteryzuje sie trwatq
elastycznosciq i wysoka wytrzymatoscig spoiny, w tym na
wode oraz drgania i wibracje. Wykazuje wysokg
przyczepnos$¢ do wielu powierzchni suchych i wilgotnych
(bez zastoin wody). Po utwardzeniu odporny na wode,
dziatanie czynnikéw atmosferycznych i domowych $rodkdéw
chemicznych. W przypadku krycia wyrobami lakierowymi
produkt dobrze toleruje malowanie za pomoca farb na bazie
wodnej (ze wzgledu na duzg réznorodnos$c¢ farb zaleca sie
wykonanie proby).

ZASTOSOWANIE

e Uniwersalny klej do elastycznych potaczen

e Klejenie listew wykonczeniowych, profili, paneli

e Uszczelnianie potaczen ptytek z ceramiki, terakoty,
gresu (takze wystawionych na dziatanie wody)

e Uszczelnianie potaczen stolarki budowlanej

. Konstrukcje stalowe, kontenery

¢ Dylatacje fasadowe
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DANE TECHNICZNE

Baza

SMP polimer

System utwardzania

pod wplywem reakcji z parg
wodng

Temperatura aplikacji

+5°C do +35°C

Tempo wyciskania

~ 100 g/min
wg DIN 52456 - 6 mm

Ciezar wlasciwy

=~ 1,5 g/cm?3
wg DIN 52451-PY

Czas obrobki

~ 15 minut
przy +23°Ci 50% RH

Tempo utwardzania

~3mm/24h
przy +23°C i 50% RH

Sciekanie

< 2 mm
wg DIN 52454-ST-U26-23

Czyszczenie

MEK, octan etylu, benzyna
lakiernicza (tylko produkt
nieutwardzony)

Skurcz

< -3%
wg DIN 52451-PY

Twardos¢ Shore A

~ 55 wg DIN 53505
28 dni / +23°C i 50% RH

Odpornosc¢ termiczna
po utwardzeniu

-40°C do +100°C

Maksymalna
wytrzymatoscé
na zerwanie

= 2,5 N/mm?
film o grub. 2 mm

Maksymalne
wydtuzenie
przy zerwaniu

= 400%
film o grub. 2 mm

RODZAJE POWIERZCHNI
przyczepnosé do
powierzchni

Bardzo dobra
najpopularniejszych

wszystkich
spotykanych w




budownictwie, jak: stal emaliowana, cynk, aluminium,
ceramika, terakota, gres, szkilo, powloki epoksydowe,
lakierowane drewno i materiaty drewnopochodne, kamien,
tynk, beton, ABS, PCW, poliester, poliuretan, EPS, XPS i
materialy podobnego typu. Nie stosowa¢ do podtozy
bitumicznych, PE, PP, PTFE, gumy, luster, kamienia
naturalnego.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Podtoze musi by¢ nosne, suche, czyste i odttuszczone.
Wysoce wilgotna powierzchnia (np. betonowa) ostabia site
wigzania. Przy potaczeniach z silnie porowatymi i chtfonnymi
podtozami, np. beton, gazobeton, drewno zastosowac
srodek gruntujacy Bostik Prep MSP. Powierzchnie
niechtonne, gtadkie, szkliwione, glazurowane, emaliowane
zmy¢ za pomocy Srodka Bostik Solvent 300 i w razie
potrzeby zagruntowac za pomocg $rodka Bostik Prep M. W
razie watpliwosci wykonac test przyczepnosci.

SPOSOB UZYCIA

Uszczelnianie:

Przy gtebokich szczelinach zastosowac sznur dylatacyjny,
celem sptycenia szczeliny, uzyskania wiasciwego przekroju
spoiny i unikniecia tréjstronnego styku masy z
powierzchniaq. Po natozeniu mase wygtadzi¢ szpachelka,
maczang w wodzie z niewielka domieszka mydta, w ciagu
maksymalnie 10 minut od aplikacji. Fuga powinna miec
ksztatt pozwalajacy na swobodne sciekanie po niej wody.
Klejenie:

Naktada¢ jednostronnie, réwnomiernie, pionowymi,
rownolegtymi paskami, z zachowaniem odstepéw (w
zaleznosci od rozmiaru klejonych elementéw). Zachowac
minimum 2 mm grubos$c¢ spoiny (niezbedne dla poprawnego

utwardzenia sie kleju i skutecznego przenoszenia
odksztatcen). Tempo  utwardzania  produktu jest
uzaleznione od temperatury otoczenia i wilgotnosci

powietrza. Wraz ze wzrostem temperatury i poziomu
wilgotnosci proces polimeryzacji przebiega szybciej.
Dodatkowo czas utwardzania zalezy od przekroju spoiny.
Zapewni¢ skuteczng wentylacje do czasu petnego
utwardzenia.

UWAGI

Zapoznac¢ sie z informacjami zawartymi na etykiecie i w
karcie bezpieczenstwa produktu. Podczas obrébki i
utwardzania nalezy unikaé kontaktu z oparami alkoholi,
weglowodorow, Srodkami czyszczacymi i
rozpuszczalnikami.

NARZEDZIA
Pistolet reczny lub pneumatyczny

OKRES TRWALOSCI

18 miesiecy od daty produkcji. Przechowywac w oryginalnie
zamknietym opakowaniu, w suchym i chtodnym miejscu, w
temperaturze od +5°C do +25°C.

DOSTEPNE OPAKOWANIA ‘

ART. NR RODZA)J

30617519 / szary 430 g kartusz
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Bostik Sp. z 0.0., ul. Poznanska 11b, Sady, 62-080 Tarnowo Podgérne
Tel.: +48 61 89 61 740

Email: info@bostik.pl

www.bostik.pl

POMOC TECHNICZNA

+48 61 89 61 740

Informacja zawarta w tym dokumencie, jak réwniez we wszystkich publikacjach
papierowych oraz cyfrowych, jest oparta na naszym aktualnym stanie wiedzy i
doswiadczeniu. Bostik nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek pomytki czy
niescistosci, ktére sa wynikiem zmian technologicznych lub badan, ktére
wystapity pomiedzy data wydania dokumentu a datg nabycia produktu. Bostik
zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w formulacjach produktéw.
Przed aplikacjq uzytkownik powinien zapoznac sie z trescig tego dokumentu i
dokumentéw z nim powigzanych. Ponadto uzytkownik powinien przeprowadzi¢
test i oceni¢ przydatnos¢ wyrobu do zamierzonego zastosowania. Sposob
aplikacji, warunki w trakcie przechowywania lub transportu produktu sa poza
nasza wiedzg i kontrola, wskutek czego pozostaja poza odpowiedzialnoscia
Bostik. Wszelkie zamodwienia sa realizowane zgodnie z aktualnie
obowigzujacymi warunkami sprzedazy Bostik. Informacje zawarte w aktualnej
karcie technicznej produktu sg podane w dobrej wierze i nie maja charakteru
wyczerpujacego.
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